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Maxiseal minoségi javitoanyagok

Maxiseal teher

szoglyuk javité készlet

Komplett orszaguti javitokészlet, minden radial és diagonal abroncs szoglyuk sérilés javitasara

A TF896W készlet tartalma:

Szerszamok és eszkdzok:

1-896 szerszamtarolé doboz

1-911 imbusz kulcs a gyors adapterekhez

1-912 imbusz kulcs a légmotorhoz

1-913 8" (200 mm) kombinalt fogd

1-TRT105 sérllésmérd szerszam

1-915 spiral oldatbevivd

1-919 hegyes abroncsvizsgalé ar

1-933 fellilet kaparo

1-936 radli

1-940 X2T hegyes kés

1-951 fehér, szogletes jeldlé kréta

1-SLP6550 HD légmotor (nagy igénybevételre)

1-S1035 500 1/perc fordulatl, megfordithatd
forgasu légmotor 1/2" (13 mm)

1-S1037 flexibilis levegd csatlakozd SLP650
Iégmotorhoz

1-RH107 sapka formaju, ezlist horzsol6
(170ssg finomsagu)

1-S892 drotkorong 3" (45 mm)

1-S1046 révid gyorscsatlakoz6 adapter

1-S1047 hosszU gyorscsatlakoz6 adapter

1-S923 védbszemiiveg

1-TPRM4 alkalmazasi Utmutat6

1-Biztonsagi adatlapok

Javitd anyagok:
M 1-doboz - M6P (6 mm) 1/4" MaxiSeal Premium
M 1-doboz - M10P (10 mm) 3/4" betét nélklli MaxiSeal

Oldatok:

Ml 1- 608F/8 oz. (235 ml)Szuperoldat

M 1- 816F/11 oz. (320 ml) Bufsol Spray
M 1- BLRSF/PT (450 ml) Butiljavitd

Vagok és adapterek:

M 1- 270 Cc6 (6 mm) 1/4" vidia horzsolo
M 1- S1040 #270 gyorscsatlakoz6

M- 271/38 Cc10 (10 mm) vidia horzsolé
B 1- S1041/38 #271/38 gyorscsatlakoz6
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Maxiseal minoségi javitoanyagok

MI10XP

ATruflex/Pang minéségi javitbanyagokat a biztonsagos, egyszerd, gyors abroncsjavitasok el-
vegzésere tervezték, melyek végleges javitast eredményeznek minden tipusu személy és
teherabroncs esetében jelenleg a piacon. A MaxiSeal Premium gombak alkalmazasa a
legsikeresebb javitasi modszerré valt a személyabroncsok esetében.

A Maxiseal gombak megfelelnek a gumiabroncs ipar széglyuk javitasi elGirasainak és a
garancialis elvarasoknak. Ezen az Utmutatdk szerint minden sérulést el kell tdmiteni egy
gumidugdval vagy egy megfeleld vulkanizalé anyaggal és az abroncssérulést belllrdl le kell
zarni és meger0siteni egy megfeleld javito tapasszal.

A Truflex/Pang M3P, M6P, M8P, M10P, M10XP és M13XP Maxiseal Premium gombak 3 mm
(1/8"), 6 mm (1/4"), 8 mm (5/16"), 10 mm (3/8") és 13 mm (1/2") atméroju sérlilések javitasara
szolgalnak. A Truflex/Pang 6rémmel jelenti be, hogy a javitbanyagok mindegyike sikeresen
vizsgazott a TREAD act. altal megbizott FMVSS 139 teszten. Ez a legszigorubb
szemeélyabroncs futtatasi teszt, melyet a NHTSA valaha létrehozott. Az FMVSS 139 teszt
kombinalja a folyamatos sebesség melletti tulterhelést és eldirt Iegnyomas alatti, eldirt ideig
torténd futast az Uj abroncsok teljesitményének és biztonsagossaganak igazolasara.

A Truflex/Pang Maxiseal Premium gombak része egy vezetd fém tlske a kénnyU alkal-
mazashoz és a fekete szinl hidegen vulkanizalé parnagumit nem csak a gombafejre, hanem
a gombaszarra is alkalmaztak. Ez a gumit még egy kissé nagyobb atmérgju szar-résszel is
korulvették a sérliléshez és a gumiabroncs butilréteghez valé nagyobb tapadas érdekében.

Ez az alkalmazastechnikai leiras a vevOk szamara készllt azon célbdl, hogy a Truflex/Pang
Maxiseal gombakat megfeleléen alkalmazzak elérvén, hogy mindig egy biztonsagosan,
véglegesen megjavitott abroncs kerlljon vissza a forgalomba.

www.generalgumi.hu



Abroncsjavitasi korlatozasok

Defekttiiro abroncsok javitasa

A defekttliré abroncsot le kell szerelni a felnirdl és meg kell vizsgalni. Ezeket az
abroncsokat Ugy tervezték a gyartdk, hogy nem meghatarozott, korlatozott ide-
ig torténd laposan futas esetén is biztositsék a jarmi terhelhetéségét laposan
futéstél alacsony nyomasig. Az alacsony nyomason, defekt utan futott tavolsag,
a sebesség és a jarmuvel valé6 mandverezés befolyasoljak az abroncs allapotat
és javithatdsagat. Ezek az abroncsok hajlamosak butil réteg elvalasra, ha az ab-
roncsot huzamosabb ideig laposan futtatjuk.

Ez a fot6 a butil réteg elvaldsat mutatja egy defekitiirs
abroncs belsejében. Az ilyen allapott abroncsot nem
lenne szabad megjavitani.

Az abroncs leszerelése, alapos vizsgdlata és a javithatdsag megallapitdsa utan a javitast Truflex/Pang Maxiseal Premium vagy két részes
javito rendszerrel elvégezhetjik. Szurt sériiléseket csak az abroncs futéfelliletén szabad végezni - ahogyan az ,A“ abra mutatja. A sériilés
maximalis mérete 6 mm (1/4") lehet. Tovabbi javitdsok vagy a futd részen kivdli javitdsok is végezhetdk, bar ekkor az abroncs sebesség
index hatarat egyel kisebb mértékre kell korlatozni (H alatt).

Egyeztessen az abroncsgyarto jotallasi ajanlasaival a defekttliré abroncsok javitasi el@irasaival kapcsolatban. A Truflex/Pang ajanlasai sajat
teszt bazisa és egy fliggetlen laboratérium alapjan keriltek meghatérozasra. A Truflex/Pang folyamatosan teszteli az Uj defektt(iré abron-
csokkal kapcsolatos, defektjavitd technoldgiékat, mihelyt a piacon megjelennek.

Nagy teljesitményiu abroncsok javitasa

A nagy teljesitmény( abroncsok H, V, W, Y és Z a Truflex/Pang M3P, M6P Maxiseal Premium javitéanyagokkal javithatok a T-T z6naban,
ahogyan az ,A“ dbra mutatja. Abroncsonként egy sérilés javithatd 1/4", (6 mm) sérilés atmérdig. A sajat teszt mihelylinkben és egy
fliggetlen laboratérium altal végzett vizsgalat alapjan az eredeti sebesség index megmaradt. Tovabbi és a futdfellleten kivdili javitasok
végezhetodk, bar a sebesség indexet ekkor le kell csdkkenteni ,H* ala. A Truflex/Pang javitasi ajanlasok nagy teljesitményl abroncsokra
vonatkoz6an nem helyettesitik vagy irjak felll az Gj abroncsok gyartéinak ajanlasait.

Altalanos (standard) személy abroncsok javitasa

A T sebesség indexU és alacsonyabb indext személy abroncsok a Truflex/Pang M3P, M6P Maxiseal Premium javitéanyagokkal javithatdk
a futofellleti, vall és oldalfal zonaban - ahogyan az ,A“ dbra mutatja. A Truflex/Pang nem hataroz meg korlatot a szurt (szoglyuk) sérilések
szamat tekintve az abroncsban - mindaddig, amig egy ugyanazon radialis kordra nem esik két sérlilés és a javitdbanyagok nem fedik at
egymast. A Truflex/Pang ajanlasai sajat teszt bazisa és egy fliggetlen laboratorium alapjan kerlltek meghatarozasra. A Truflex/Pang javitasi
ajanlasok altalanos (standard) személyabroncsokra vonatkozéan nem helyettesitik vagy irjak felll az Uj abroncsok gyartdinak ajanlasait.

Kisteher, kozépteher és teher abroncsok javitasa

A teher abroncsok M6F, M8P, M10P, M10XP vagy M13XP Maxiseal Premium javitéanyagokkal javithatok a futéfellleti - ahogyan az ,A“ abra
mutatja. A Truflex/Pang ajanlasai sajat teszt bazisa és egy fliggetlen laboratérium alapjan kerlltek meghatarozasra. A Truflex/Pang javitasi
ajanlasok kisteher, kdzépteher és nehézteher abroncsokra vonatkozéan nem helyettesitik vagy irjak felll az Uj abroncsok gyartoinak
ajanlasait.



Abroncsjavitasi korlatozasok

FIGYELEM !

A nem megfelel6en végzett abroncsjavitis AZONNALI ABRONCS-
 KAROSODAST okozhat, mely SULYOS BALESETHEZ VAGY
HALALHOZ VEZETHET! Figyelmesen olvassa el ezeket az Utmutatdkat!

Abroncsjavitasi korlatozasok (A. abra)

MAXISEAL JAVITASI TABLAZAT

o . A kitisztitott n
- Javitéanyag Vidia horzsol6 = Abroncsonkénti
Abroncs tipus tipus tipus ;ﬁ’g}%fe sérillések sz&ma
Sy e r A javitéanyagok
Maximalis sz6g: 25 fok ALACSONY M3P €C3 (269) 3mm (1/87) 1 e
25 PROFILU = €és nem eshetnek
ABRONCS  suimioes MEP CC6 (270) 6mm (1/47) 1 Kordra!
NAGY TELJESITMENY( M3P CC3 (269) 3mm (1/8") 1
ABRONGS H,V, W,
Yz pr== M6P 06 (270) 6mm (1/4") 1 %
ALTALANOS M3P CC3 (269) 3mm (1/8") NO LIMIT
STANDARD
ABRONCS  stimiven M6P CC6 (270) 6mm (1/4") NO LIMIT
KONNYU, KOZER, M6P CCB (270) 6mm (1/4") NO LIMIT
NEHEZTEHER
ABRONGS * MaP CC8 (271) 8mm (5/167) NO LIMIT
M M10XP CC10 (271/38) 10mm (3/87) 4
m M13XP CC13 (272) 13mm (1/27) 4
T futéfelu leti ZénaT FIGYELEM! EZ A TABLAZAT CSAK EGY JAVASOLT UTMUTATO. AZ ABRONCSIPAR ES AZ UJ ABRONCSOK

GYARTOINAK AJANLASAIT FIGYELEMBE KELL VENNI !

Kérem, olvassa el miel6tt barmilyen abroncsjavitast végez!

 Abroncsjavitaskor mindig viseljen védészemiiveget!

* Az RMA (fellleti finomsag skéla) és az abroncsipari ajanlasok szerint minden sérulést ki kell télteni javitod szallal, gumidugéval
vagy megfelel6é nyers (melegen vulkanizalé) gumival - PR gumi!

» Az abroncsipari eléirasok figyelmen kivil hagyasa az abroncs id6 elétti tdnkremeneteléhez vezethet!

» Az abroncsgyarték garancidja és iranyelve a személy radidl, nagy teljesitményd vagy alacsony profili abroncsok javitasaval
kapcsolatban eltérhet! Ezen iranyelvek felllirjak a Truflex/Pang iranyelveit!

* Bar egy abroncs kategoriaja lehet nagy sebességu, a Truflex/Pang nem hagyja jova egy gépjarmi Gzemeltetését nem biztonsagos,
szabalytalan kortilmények mellett!

* A javitas soran hasznalt oldatok (kemikaliak) rendkivil gyulékonyak! Ne dolgozzon nyilt lang vagy szikra forras kdzelében!
* Az Utmutatoban leirtak figyelmen kivil hagyasa t(iz keletkezéséhez vezethet! Ez komoly sérlilést és halalt okozhat!
* Az Utmutatoban leirtak figyelmen kivil hagyasa a Truflex/Pang garancia elvesztését eredményezheti a Maxiseal Premium

javitéanyagokra vonatkozéan! A Truflex/Pang nem vallal felel6sséget a keletkezett kozvetlen vagy kdzvetett karokért,
veszteségekért melyek az Utmutatd hibas értelmezésébdl erednek!

www.generalgumi.hu



Abroncsvizsgalat és elo-tisztitas

Az abroncsvizsgalati folyamat kritikus a javithatésag eldéntése szempontjabdl, hogy az abroncs bizton-
sagosan megjavithato-e és visszaallithato-e a forgalomba. A vizsgalathoz le kell szerelni az abroncsot a
felnirél és megfeleld, vilagitassal felszerelt szétfeszité berendezésbe kell helyezni. A vizsgalatot végzd
személynek megkell tudni vizsgalnia a perem részt, az oldalfal kiilsé és belsé részét és a futofelliletet.

A nem javithatésag jellemzoéi

e .

1. Személyabroncs esetében a séri- 2. Ez a laposan vagy alacsony nyo-
Iés nem lehet nagyobb, mint 1/4" mason futott acél radial azt jelzi,
(6 mm). Kénny teher/teher ab- hogy az abroncsot ki le kell selej-

roncsnal maximum 3/8" (10 mm). tezni. (Tovabbi informéacié: RMA Kiadvany).

5. Tulsagosan kopott futd-réteg. 6. Kilatszé kord-réteg vagy kord.

7. Deforméalddott perem, kilatszo réteg 8. Ha a bemené sériilés sz6ge 9. Oregedési repedések.
vagy kord, acél-kord. meghaladja a 25 fokot, két részes
javitéanyagot kell alkalmazni.

10. Utéstdl szarmazo sériilés.



Abroncsvizsgalat és elo-tisztitas

2. Az abroncs belseje feldl helyezze be a TRT105 3. Fujja be (tisztitsa-eld) a butil réteget Bufsol
vizsgalOarat a sérllésbe és kor-kdrésen mozgassa, Spray-vel és 2-3-szor kaparja le a szennyez6déseket.

amig szilard rétegbe nem Utkdzik. A szingyUrikkel
megjeldlt ar a butil réteghez legkdzelebbi (de még
lathatd) vonala,- mutatja a sérliléshez alkalmazand6
Maxiseal Ultra gomba tipusat/méretét.

M3P-hez hasznaljon =
©C3, 3 mm atmeérdjl 4
(269) horzsolot

M6P-hez hasznaljon >
CC6, 6 mm atmérdjl
(270) horzsolot

/4

M8P-hez haszndlion —409 — 8 % //

o oo Vi
- G L ——/ /4
©C10, 10 mm Atméréjti / 7
(271/38) horzsoldt
. P M13XP-hez ha§znélj9r) > /
A TrqueX/Pang TRT1 05 VlZSgaloar CC13, 13 mm &tméréjd

(272) horzsolét

lehetdve teszi a vizsgald szamara a
pontos sérulésméret meghatarozast
és a megfelelo javitbanyag és horzsold
szerszam kivalasztasat.

www.generalgumi.hu



Seérilés elokészites

4. Rajzolja kérbe a felnorzsolando terliletet 10-12 mm-re

nagyobbra, mint a javitbanyag egy megfelel6 sablon
segitségével.

5. Horzsolja fel a bejeldlt teriiletet alacsony sebességi

Iégmotor és egy finom szemcséju horzsolé alkalma-
zasaval.

6. A sériilt gumi, kord vagy acél kord részeket tavolitsa el
a sérulésbdl vidia horzsold és alacsony segességu
(max. 1200 rpm) Iégmotor vagy elektromos motor alkal-
mazasaval. Az abroncs belsejébdl indulva 3-5-sz6r
tisztitsa ki a sérilést. Személy abroncsok esetében a
horzsolas 2500 1/perc fordulatl Iégmotorral végezhetd
ugy, hogy a sériilés fala ne nagyon égjen meg.

7. A kitisztitas befejezésekor ellendrizze le, hogy a kitiszti-
tas megfelelé-e, meghajlitgatva az abroncsot és hegyes
AWL préba arral ellendrizze le nem maradt-e a sériilés-
ben laza gumirész vagy hasadas.

* Az RMA szdglyuk javitasi Utmutato szerint a butil réteget
RMA # 1 vagy # 2 finomsagura kell horzsolni alacsony sebességu
Iégmotorral, melynek maximalis fordulata 5000 1/perc.

* A sima, egyenletes felllet minimanizalja a Iégzarvanyok el6fordulasat,
mikdzben noveli a tapadasi erét.

* Az RMA finomsagi tablazat beszerezhetd a forgalmazoétol.




Tisztitas és oldatfelvitel

8. A horzsalékot és a tdrmeléket tavolitsa el egy puha

ecsettel, a horzsolt fellletrél, majd porszivoval szivassa
ki az abroncsbdl.

9. Spiral oldatbevivé segitségével vigyiik be a 608F

Szuper oldatot a sérlilésbe az érajarassal egyezd
iranyban 3-5-sz0r.

10. Ecseteljen fel egy vékony, egyenletes 608F
Szuperoldat vulkanizalo oldatot a horzsolt fellletre.
Hagyja 3-5 percig szaradni. Rossz iddjarasi kordil-
mény esetében tovabbi idére lehet szlikség.

A vulkanizalé oldatnak teljesen meg kell szaradnia
a javitbanyag alkalmazéasa el6tt.

TIPPEK:

* Ne alkalmazzon sUritett leveg6t a térmelék és por eltavolitasara, mert szennyez6édés, nedvesség
és olaj kerulhet a fellletre.

» Az abroncs tisztitasa kdzben ne érintse meg a felhorzsolt fellletet kézzel.

* Bufsol el6tisztitd folyadék hasznalhatd a horzsolasi port és térmelék eltavolitasara egy puha,
szalazas mentes rongy segitségével.

* 3-5 perc szaradasi idd szlikséges a vulkanizalé oldat felvitele elétt.

www.generalgumi.hu



A javitéanyag alkalmazasa és befejezése

11. Tavolitsa el a piros, mianyag védéféliat a szarrél, 12. Igazitsa el a védéfoliat a fejen tgy, hogy megfogaskor
huzva és csavarva - ahogyan a képen latszik. ne szennyez6djon a fekete kémiai réteg és lehetévé
tegye a beszorult levegd tavozasat az alkalmazas soran.

13. Ecseteljen fel egy vékony réteget a szar fekete kipos 14. Tolja be a vezet6 tiiskét a sériilésbe az abroncs
részére belseje feldl. Fogja meg a tlskét egy fogdval és hiizza

keresztll a szarat a sérllésen addig, amig a fej lazan
felfekszik a fellletre.

16. Mikdzben a piros félia még mindig a fej szélén van,
enyhe erdvel, kdzéprdl kifelé radlizza le a fejet a felliletre.

A Truflex/Pang Maxiseal gomba egy kissé nagyobb, mint az el6ké-
szitett sérlilés, kivalo szilardsagot és tapadast eredményezve.
|

A behuzas el6tt egy kevés Super oldatot kenve a szarra,
kenés/sikossag miatt kdnnyebbé valik a behlzas.




A javitéoanyag alkalmazasa és befejezése

17. Tavolitsa el a piros foliat a fej alol, nyomja le a széleket 18. Lagyan az ellenkez6 iranyban is radlizza le a fejet,
és folytassa a radlizast a fej szélei felé. hogy a levegé maradéktalanul eltavozzon.

19. Tavolitsa el az atlatszo foliat a fej tetejérdl. 20. A fej széleit és a felhorzsolt részt kenje (témitse) be
Butil javité (BLRSF) oldattal.

21. Nem feszitett allapotban vagja le a felesleges szar-részt 22. Az abroncs készen éll a forgalomba helyezésre.
kb. (1/8") 3 mm a futéfelllet szintjében.

A Truflex/Pang Butil javité oldatot (BLRSF) a fej korul a felhorzsolt

felliletre kell felvinni a lehorzsolt butil réteg j6 1égzarasa vissza-
allitasa érdekében.

www.generalgumi.hu



Méy mindiy A PROFIK VALASZTASA

Amennyiben kérdés meriil fel a javitasi eljaras soran:
Hivja a kdvetkez6 telefonszamot
06/70-381-6087

Vagy keresse weblapunkat:
www.generalgumi.hu

A JAVITAS STAKERTOJE




